
第一部分竞争性磋商公告
昌泺（聊城）智能制造有限公司三台WHT镗铣床设备基础采购项目公告

一、项目概况

    本项目昌泺（聊城）智能制造有限公司三台WHT镗铣床设备基础采购项目已批准，前期准备工作已完成，项目资金来源为自筹资金，采购人昌泺（聊城）智能制造有限公司。本项目已具备采购条件，现对该项目进行竞争性磋商采购。

    二、项目基本情况

1、项目名称：

昌泺（聊城）智能制造有限公司三台WHT镗铣床设备基础采购项目   

2、项目类别：工程类

    3、采购方式：竞争性磋商
4、采购内容：三台WHT镗铣床设备基础制作
    5、预算金额： 
    三、供应商资格条件
    1、供应商须在中国境内注册，具有有效的营业执照；
  2、本项目不接受联合体报价。

四、采购文件领取
    1、采购文件领取方式：线下

  2、采购文件领取地点：昌泺（聊城）智能制造有限公司

七、发布公告的媒介：
昌泺（聊城）智能制造有限公司网站（https://www.jiliao.net/cljxadmin.php）发布。

    八、联系方式
    采购人信息：

名称：昌泺（聊城）智能制造有限公司

地址：聊城经济开发区辽河路169号
    联系人：刘主任
    联系电话：15963160800
第二部分供应商须知
供应商须知前附表

	序号
	内容
	规定

	1
	项目名称
	昌泺（聊城）智能制造有限公司

三台WHT镗铣床设备基础采购项目

	2
	采购人
	昌泺（聊城）智能制造有限公司

	3
	采购内容
	本采购项目的三台WHT镗铣床设备基础采购项目，共分1个标段。

	4
	控制价
	37.5万元。供应商的初始报价及最后报价超出控制价的报价为无效报价。

	5
	采购方式
	竞争性磋商

	6
	供应商资格要求
	见采购公告

	7
	资格审查方式
	资格后审

	8
	资金来源
	自筹资金

	9
	付款方式
	钢材类主材全部进场后预付30%，主体完工后付30%，安装设备完成二次灌浆完工后，经双方验收合格并开具发票后付总价款的30%，余款10%作为质保金，一年后质保期满无质量问题10个工作日内一次性付清。

	
	
	付款方式不允许负偏离，否则按无效处理。

	10
	供货及安装调试期
	自报最快完工日期。

	
	质量要求
	符合招标文件中技术指标要求及相关通用技术标准

	
	质量保证及售后服务
	 

	11
	报价有效期
	90日历日（自报价截止时间之日起）

	12
	投标报价说明
	本项目为交钥匙项目，磋商报价应包括为完成本项目各项服务可能发生的全部费用及供应商的利润和应交纳的税金等。供应商对合同内容的费用、质量、安全、文明服务等实行全面承包。供应商只允许有一个报价，且包内所有采购内容必须报全。

	13
	评审标准及方法
	价格最低中标

	14
	供应商需提交的资格审查文件
	响应文件正副本中提供如下资格审查文件：
1）提供营业执照（复印件加盖公章）；

2）法定代表人的授权委托书原件及授权代表的身份证（复印件加盖公章）；若法定代表人参加，仅提供法定代表人身份证明及身份证（复印件加盖公章）；

未按要求提供上述证明视为无效报价。

	21
	履约保证金
	无      


第二部分 项目说明
一、项目总体情况：

本项目的设备基础是公司采购的高档机加工设备WHT镗铣床的安装基础，该设备基础的制作质量将影响设备安装后的设备精度，因此该设备基础必需严格按照技术要求施工。 

二 技术要求

本项目包含图纸中非客户提供的所有物料。

机床地基所有表面（包括防震层接缝）要作防油和防冷却液处理,地表面不许有渗漏现象发生;

基础整体平面度不大于10mm；地脚螺栓孔位置公差在± 10 mm 。

基础混凝土采用C30,要求一次灌浆完成；垫层混凝土采用C15；钢筋HRB335.

基础浇灌完成后保养时间不少于28天。
设备就位粗调整水平后，地脚孔灌浆采用MG系列无收缩高强度灌浆料。
机床地线接地电阻不大于4欧姆。
其他具体见图纸。


