
第一部分竞争性磋商公告
昌泺（聊城）智能制造有限公司德国OBB齿轮箱模具采购项目公告

一、项目概况

    本项目昌泺（聊城）智能制造有限公司德国OBB齿轮箱模具采购项目已批准，前期准备工作已完成，项目资金来源为自筹资金，采购人昌泺（聊城）智能制造有限公司。本项目已具备采购条件，现对该项目进行竞争性磋商采购。

    二、项目基本情况

1、项目名称：

昌泺（聊城）智能制造有限公司德国OBB齿轮箱模具采购项目   

2、项目类别：工装模具类

    3、采购方式：竞争性磋商
4、采购内容：德国OBB齿轮箱模具。

    5、预算金额： 
    三、供应商资格条件
    1、供应商须在中国境内注册，具有有效的营业执照；
  2、本项目不接受联合体报价。

四、采购文件领取
    1、采购文件领取方式：线下

  2、采购文件领取地点：昌泺（聊城）智能制造有限公司

七、发布公告的媒介：
公司网站：https://www.jiliao.net/发布。

    八、联系方式
    采购人信息：

名称：昌泺（聊城）智能制造有限公司

地址：聊城经济开发区辽河路169号
    联系人：刘主任
    联系电话：15963160800
第二部分供应商须知
供应商须知前附表

	序号
	内容
	规定

	1
	项目名称
	昌泺（聊城）智能制造有限公司

德国OBB齿轮箱模具采购项目

	2
	采购人
	昌泺（聊城）智能制造有限公司

	3
	采购内容
	本采购项目的德国OBB齿轮箱模具采购项目

一模一件

	4
	控制价
	15万元。供应商的初始报价及最后报价超出控制价的报价为无效报价。

	5
	采购方式
	竞争性磋商

	6
	供应商资格要求
	见采购公告

	7
	资格审查方式
	资格后审

	8
	资金来源
	自筹资金

	9
	付款方式
	签订合同后预付总价款的30%，在设备厂家预验收合格后发货前付总款的30%，设备验收合格，乙方开具全额增值税（13%）发票后一周内付30%，剩余10%质保金，质保期满后的一月内付清。

	
	
	付款方式不允许负偏离，否则按无效处理。

	10
	供货及安装调试期
	自报最快供货及安装调试期。

	
	质量要求
	符合招标文件中技术指标要求及设备厂家出厂技术标准

	
	质量保证及售后服务
	乙方保证模具是全新的、未使用过的，设计方案合理，并且满足技术协议规定的质量及技术要求，质保期为一年，以终验收通过为起点。在一年质保期内，乙方接到甲方维修通知后，4个小时以内作出反应，在客观交通条件许可的情况下，应派维修工程师在24小时内赶到甲方现场。乙方对质保期内所有正常使用情况下出现的故障，乙方负责免费维修，对损坏的零件，将无偿提供给买方。乙方对工装终生提供技术服务，不收取咨询费技术服务费等一切费用，更换零件只收取零件费用。

	11
	报价有效期
	90日历日（自报价截止时间之日起）

	12
	投标报价说明
	本项目为交钥匙项目，磋商报价应包括为完成本项目各项服务可能发生的全部费用及供应商的利润和应交纳的税金等（包括设备采购、运输、技术开发、检验检测费、安装调试、服务、技术支持、售后服务及满足使用要求和质量要求的一切费用）。供应商对合同内容的费用、质量、安全、文明服务等实行全面承包。供应商只允许有一个报价，且包内所有采购内容必须报全，采购人和采购代理机构不接受有任何选择性的报价。供应商应列入而未列入其中的费用，均视为已包含在总价中。

	13
	评审标准及方法
	综合评分法

	14
	供应商需提交的资格审查文件
	响应文件正副本中提供如下资格审查文件：
1）提供营业执照（复印件加盖公章）；

2）法定代表人的授权委托书原件及授权代表的身份证（复印件加盖公章）；若法定代表人参加，仅提供法定代表人身份证明及身份证（复印件加盖公章）；

3）供应商报价保证金凭证（复印件加盖公章）；

4）基本账户开户许可证（复印件加盖公章）或承诺书（格式见附件）。
未按要求提供上述证明视为无效报价。

	21
	履约保证金
	无      


第二部分 项目说明
一、项目总体情况：

A5E53480843齿轮箱为客户新研发的项目，2026年3月份要求交货3件产品，项目总需求1200件，后续市场广阔。为满足客户的生产需求，需要提前做好准备工作，按期完成样品的交样，争取更多的订单。

为了能够快速完成本次开发任务，现计划开发齿轮箱模具，具体清单如下：

模具清单：

	序

号
	名称
	工装名称
	材质
	数量
	备注

	1
	A5E53480843A箱体下部
	上、下 模
（包括型板）
	HT250
	1套
	

	
	
	主体芯盒
	HT250
	1套
	树脂砂手工芯盒

（带开合模机构）

	
	
	内腔小芯盒
	HT250
	3套
	树脂砂手工芯盒

（根据结构需要可能拆分）

	
	
	外侧芯盒
	HT250
	1套
	树脂砂手工芯盒

	
	
	油道芯盒
	ZL104
	1套
	树脂砂手工芯盒

1盒2件

	
	
	冷铁模具
	HT250
	2套
	900X700底板

	
	
	图号/版本号/标记
	
	1套
	根据提供的尺寸

	
	
	浇冒系统
	HT250
	1套
	根据提供的尺寸

	
	
	日期号
	
	6套
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


	序

号
	名称
	工装名称
	材质
	数量
	备注

	1
	A5E53480843A箱体上部
	上、下 模
（包括型板）
	HT250
	1套
	1型2件

	
	
	主体芯盒
	HT250
	1套
	树脂砂手工芯盒

（带开合模机构）

	
	
	冷铁模具
	HT250
	1套
	900X700底板

	
	
	图号/版本号/标记
	
	1套
	根据提供的尺寸

	
	
	浇冒系统
	HT250
	1套
	根据提供的尺寸

	
	
	日期号
	
	6套
	


二、资料提供

OBB齿轮箱二维图纸和三维数模。

技术要求

所有模型应执行甲方提供的工艺方案，符合产品图纸及工艺简图。乙方模具设计图纸完成后传给甲方，经甲方确认后方可开始制作。 

模具制做以甲方提供二维和三维产品图纸为准。工艺图纸仅供制订铸造工艺方案用，零件结构尺寸不以该图为准。

乙方对甲方提供的各类资料应严格保密，不得转移泄漏。模具制作完毕后，图纸及资料应立即交回甲方，电子版二维图和三维图删除。对因制作模具需要而自行设计的二维、三维图纸及其它技术资料，模具制作完毕后乙方应自行销毁和删除。

模具制造必须牢固可靠，有足够的壁厚，保证强度，工作时不能有变形、漏砂等缺陷。工艺结构合理，耐磨、耐用、尺寸精确,表面粗糙度优于Ra0.8，并抛光处理，操作方便，动作可靠，生产安全。模具使用寿命不得低于十万次，如有铝质芯盒寿命不得低于三万次。

四、其他要求

A、随货提供金属模具二维图纸及三维设计光盘。光盘必须与模型实物相符，不得改动。
B、对调试和验收合格后一年内生产中发现的模具问题，乙方免费整改，更换维修，不得耽误工期和生产进度。


